Geleneksel
1.1730

0450305, 070 M
1.2379
1.2436

210¢ 12006, 080w
1.2767
1.2842

1.3343

1.3343

1.5, 12.00C, 0.80 Mo, 0.90 V

0.45C,1.40 01, 0.25 Mo, 4.00 Ni

0.90 C, 2.00 Mo, 0.40 G5, 0.10V

050 400,500 o, 190V, 640W

Kalip hamillerinde St-52 veya platina yerine kullanilabilen celiktir. mm?'ye
65 kg yuk cekme kapasitesi vardir. Gerekirse islah edilebilir. Plastik ve
aliminyum enjeksiyon kalip hamillerinde tercih edilir.

Toklugu, 2080°e gore daha iyi oldugundan, 2080'in kullanildigi her yerde
kullanilabilir. Kesme kaliplari makas bicaklari, zimbalar, sivama kaliplar,

plastik kirma bigaklar, hadde makaralari,

2080 celiginin wolfram ilavelisidir. Asinma
iksek fodug

arinda, asindirici tozlari presieme kalipla

Miikemmel toklugu nedeniyle kalin saclari kesme ve sekillendirmede ku-
lanilir: Bicaklar, zimbalar, yiiksek sertligi almasi gereken plastik enjek-

siyon kaliplary, darphane kaliplar, catal k:
Yagda serfle%ebllen istenmesi kolay, i
alasim, 64 Rl Jabilen bir celikfir. 21
pe rgeller Blask Katiptar Klovus pimleri
uaya ‘yiksek degildir.
i I%kullanlm alani olan yiiksek hiz
ullaml bi, zimba, yuksek adetli
kesme bif ;!al idl‘l ida faraklarinda da k

090¢ 400,500 6,190V, 60V bir- Sicak &

SICAK IS CELIKLERI

u daha diisiktir, Ince saclarin kesme ve biikme kalip-

Ddnyanin malzemesi diunya kalite
SOGUK IS CELIKLERI

Isil Iglemi

260 800-850 °C
Yog
o
my AL
capak alma kaliplari. M ;.ln.ﬂ_m‘
dayanimi 2379'dan daha 960-980 °C
ri, hadde makaralari vs. 250 Yo, sk bomyo, hovo

agp  MOC
asik desenleme kaliplary Yog, Hovo

ek genlesme ozelligi olan orta

mbtar. frezelar. ofcu akimiar, 790-820 °C
imalinde kullanilir. Asinma 230 Yoi
eligidir. Tim kesici takimlarda

aihe kit SITOSHE:  a00 118012307
ullanilal Ayni Zamanda lyi Hava, yog, sicak banyo

YUKSEK HIZ CELIKLERI

Cok genis kullanim alani olan yisksek hiz celigidir. Tim kesici fakimlarda kullanila-
ibi, zimba, yiksek adetli kesme kaliplar, kadiit veya plastik kesme biakla-
araklarinda da kullanilabilir: Ayni zamanda iyi bir sicak is geligidir

bildigi
i, Vi

o

Curuf alh ergitme isleminden gegirilerek, kikirt ve fosforun zararli et- 0
1.2343 ESR [0 giderildidi celiktir, Aliminyum enjeksiyon kaliplarinda 2344'e go- 280 10001050 °C
0.38(,5300,130M0,040v e catlama riski daha az, 1sil iletkenligi daha yiiksektir. Hava, yoj, sicak banyo

Cok amagli sicak is celigidir. Cok ince yapida olmasi (EFS) bu celikten elde 0
12344 EFS i arhir Standars 2540 den bu farkiiig varde Bussellx 930 1020-1060°C
040¢,5300, 14000, 100y ekstriizyon ve enjeksiyon kaliplarinda gok aranir. ESR kalitesi de tireilir. Havo, yog, sicak banyo
Yilksek sicaklikta serHigini yitirmeyen eski bir sicak is celigidir. Bakir ve 1050 °
1.2365 piring ekstriizyonunda kalip, gomlek, baski mili ve zimbasy, piring dévme 230 1020-1050 °C
032(,3000,280M0,050v  kaliplarinda kullanilir. Yog, sicak banyo
2365 yerine gelistirilen, yiiksek sicakliklara dayanimlarin gerekli oldugu
1.2367 {maiafiaraa b ré?hleduleny;'ehkhr Hem daha yukysakl Sertik hom dana. 18 230 1030-1080 °C
0976 5000, 3001, 050y YUKsek asinma dayamimi sagar. Ornedin sicak dovmede magatar, sicok Hova, yof, sk bonyo
WP7V ; \da sicak is ile %12 Cr'lu soguk mso;“]qo 4
darb K ksektir. Sicak a . s0duk lavo, yof, sicak banyo
050G 7600, 150Mg, 150V akimgel  vikse AR, sofukly Stk ek s‘n bl
Hem sert (37 - 42 RQ) hem de tavli durumda teslim edilebilen sicak dévme
1.2714 Kalibi celididir. Ayni zamanda sicak makas bicaklarinda, partakligin onemli ﬂ'ﬁ‘;“""‘“' MO 890 °C
05001100, 0500, 170,010V olmadigi plastik enjeksiyon kaliplarinda pres takimlarinda da kallanila- RCserthkte Havo, yoj

atimat
\mlhm ey

300

Isil Iglemi

1180-1230 °C
Hova, yoj, siok banyo

Yeni Nesil Celikler

)
H
Yiksek oranda W, Mo ve Vanad

Isil Iglemi

1130-1150 °C

um iceren, yiksek sertlige sahip bir

CPR eliktir. Asinma dayanimi gerekfiren her turli makaralarda, vida ova- 250
; (ama cekme silindirlerinde, kesme biikme kaliplarinda 4 mm'ye kadar Havo, yaf, scak banyo
120612006, 250W, 140, 110V saclarda kullanima uygundur.
Darbe celiklerinin darbe ozelligini, %12 kromlu celiklerin asinma da- 9
CPOH yanimini bir araya gefiren yeni nesil soguk s geligidir. 58 - 62 RCcalis- 250 1040-1100 °C
100C 800G, 25000030y Ma sertliginde, 2379'dan daha toktur, PVD kaplamaya uygundur. Havo, gaz, yoj, sk banyo
2379'a gore daha yliksek toklugu, boyut: ls'ahmfes\ ve daha iyi kay-
CP4M R SR kab;:llyen Vot i Gaha v sertlere) 27.33 RC 1000-1050°C
bili, Nifrasyon (VD ve PVD kaplamalara u undar Genellikle &n -
06065000, sertleshirlins durumda sev edi o Hava, bos. oz veyo yo§
2379'a qore en az 5 kat daha Ink hlr elik oldugu ve kolayca kaynak
D-AMO SallebiIBIG! lcin oFo sat sivama kal plgrl xaplml‘?\da Tdealdi Alevle ve 280 950-980 °C
induksiyonla serleshrmeye uygundur Ayrica sac kesme malaslari, s yod sk ore
040G 4506,050M0,020V  soguk ekstriizyon Kaliplari ve derin sivama kaliplarinda kullanilr. S
54-56 RC'ye kadar sertlesen yeni nesil darbe celigidir. Her tirli hurda 0
VNCS bicaklarinda, kalin sac kesen makas bicaklarinda rahatlikla kullanila- 250 880-910°C
0451506, 080 Mo, 4.00 1, 0.50 v bilir. 1.2767'ye gore daha yiiksek asinma aayam«m vardir. Yag, sicak banyo

2379'a gére toklugu ve menevisleme sicaklidi ylksek oldugu icin kul-
{amicitarin tercih eftidi bir celitr. Bu sayed darbeli calisan yerlerde
kullanilabilir ve PV kaplamaya uygundur. Darbe gellklerine gore
asinma dayal

PLASTIK KALIP CELIKLERI
1.1730

10501090 °C

mm, I umk lnn
fars it

250

Sertlik Arali
56- -

WP7V

0,50, 7.80 €1, 1,50 Mo, 150V

Kalip hamilleri veya kasasinda St-52 veya platina yerine kullanilabilen
seliktir mm?'ye 65 kq yiik cekme kapasitesi vardir. Gerekirse islah edile-

260  800-850°C

045C,0305,070Ma bilr. Plastik ve aluminyum enjeksiyon kalip hamillerinde tercih edilr Yoj
Yiiksek korozyon dayanimli paslanmaz plastik kalip religidir. Milkem- 0o
1.2083 mel pa;lﬂhlaflzylllgllglt i;ar;dlrl 3\/dc bl kotozif efist slan plastialipa- 240 1000-1050 °C
e finsslani Sefesmece kagmyorsa 231 ravsie e Hovs, o seok b
1.2312 7-33 RCye én sertlestiritmis plastik kalip celigidir. Gzellikle biyiik ka- 830-870 °C

290-330

Uplarda, kilkiirt iceridi sayesinde hizl islenebilme ozelligi nedeniyle fer-

14001500, 1906, 020, 00055 cih edilir. Nitrasyona, indiiksiyona ve alevle sertlestirmeye uygundur. Yag, siak banyo

1.2316 27 - 33 RC'ye 6n sertlestirilmis bir paslanmaz celiktir. Ozellikle PVC 1030-1050 °C
' ibi korozyon dayanimi gerekfiren plastiklerin enjeksiyon kaliplari .
0366,16000,1200 A o DR K IRE LR YRR R 280325 vy koo
27-33 RC'ye n sertlestirilmis, cekirdegine kadar sertligin degisme-
1.2738 G5 standart plasik ﬁanp ;éuélu-r Ayna porlaidr elde edie Nit- 980 - 330 840-870°C

rasyon ve desenlemeye ¢
040C1.50Mn, 190, 020 M0, 100N erueksnyen kalip hamlllennd E

ullanilir,
Aluminyum alagiml nitrasyon ell ir. ﬂn serﬂe tirilmis olarak tes-

1.8550 B e L A

035 1.00N, 1.70;,0.20 Mo, 1.00 Ni Yjea k?:llaamhr

nlarinda, dl$lllel‘ tum (esmekn mnllerde ve makine parcalarin-
NITRASYON CELIKLERI
1.851

030, 2.40 G, 0.20 Mo, 0.15V

undur. Tum plastik kaliplarinda ve Yog, swok banyo

870-930 °C
Yog

280-330

(okiyinitrasyon sonuglarinin alinabidigi, on serHesfirilmis itrasyon celigi
. 1.8550 gibi ekstiruzyon makinelerinin vida ve kovanlarinin yapiminda ve
il yapiminda kullanitag i

280-330 +nitrasyon

Dorrenberg Edelstahl

D(
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Toz Metaller

Isil Iglem

tl gi, hem lu ksek olan uksek hiz ellln n 0Z METAL
PMDO M4 oot Asrims Gayamm cokschesienc Sarfinte fom kesme 1100-1200 °C
ve sekil verme kallplarlnda e otarcta Mo e Yiizey 280 b o
13504206, 4500, 4001, 580 kaplama yapilabilir. lava, basingh gaz yag, sicak banyo
Silisli sa:larmk sme kaliplarinda sorunsuz toz metal soguk is celigidir. o
PMD 10 5% 7du:a;.:mkJ;k,aa.mhn.lrf.gﬁs.,umugu;g?u"m‘Ef'ﬁ e L L
lanilir. Vanadyumun yuksek oranda bulunmasi asinma dayanimini arti- ), ),
2456,5256,120/0975V ran baslica efkendir 2 Y A L
folfram ndnlf 2 ba bi yuksek hizla calisan takimlar-
PMD 23 da cok i ."SOHE' Veric 133636 ‘f" : (',.’)i sek m&. ukve einma daya- 28() 1050-1180 °C
004,10l 10, oy (MLYBFCI Hen de dakia ylksek hizda salifabilc. Yizey apiamaya fok Hovo, basigh gz, o, scak banyo
Kobalm uksek hiz celiginin toz melal cinsidir. PMD 23'e gore daha yuk- 0
PMD 30 ke e RO Torna kalemleri ve freze bicakian 300 1100-1190 °C
000 sty g 91D isteme ekimBrngs ozelhkle tercih edilir. Menevis direnci yuksekhr: Hava, basingh goz, scak banyo

Cr ve W'in daha yiiksek olmasi sebebiyle en yiiksek sertlik ve asinma
dayammn olan foz metal urunu yuksek hiz celigidir. Ozellikl uksek devir-
140C 4800, 1000W, 230, Lerde calisan kesici takimlar, hassas kesmé kaliplari, z\mba rve sivama
sioyime 0 kaliplarinda kullanimi tavsiye edilir.

Sert metale yakin 6zellikleri olan, toz metalurjisi urunu yuks:k hiz (elujl-
PMD 60 i, Ukepk oranda aiasim elemerifi icerdigi icin hem asinma dayanimi hiem
luguy 104 asan ocanda Ce. elemer\hnmvarll 1 yiiksek
230,420, 65W,70Ma,65Y, 1050 devurler e ;Hllﬁn k!slcl takimlarda kullamimini saglar.

PASLANMAZ CELIKLER
1.4034

1100- 1240°C
e

1100-1190°C

Hava, bos. goz, sic. banyo
(550°C veya yai)

300
340

Orta derecede agresif, klorsuz ortamlarda kullanilabilir. En milkemmel dayanim, sertlestirilmis ve cok iyi
Earlahlmls durumda elde edilir. 55 RC'ye kadar sertlestirilebilir. 475 'C'deki gevrekliginden dolayi 620-520

045C 13500 i sicakliklarda Parlatilabilir, kaynak edilebilir.

1.4057 Yukarida martensitik celiklerin korozyon dayanimi yeterli olmadiginda tercih edilir. 46-48 RC'ye kadar sert-

01701600 200  lestirilebilic Parlatitabilir ve kaynak edilebili

1.4112 Orta agresif ve klorsuz ortamda yeterli korozyon dayanimi vardir. Isil islem ile 60 RC sertlik elde edilebilir,
Kompleks sekilli pargalarda havada sertlestirme tercih edilmelidir, Parlatilabilir ve genellikle kaynak edil-

090C 1800, 110 Mo, 0.60V mez.

1.4122 Orta derece agresif, klorsuz ortamlarda yeterli dayanimi vardir. Genellikle 220 - 280 HB sertlikte testim
edilir. Istenirse 51 RC'ye kadar sertlestirilebilir. Parlatilabilir ve genellikle kaynak edilmez.

0.40€,16.50 @, 1.10 Mo

1.4125 60 - 62 RC'ye kadar sertlestirilebilen korozyon dayanimi yiiksek paslanmaz celiktir. Paslanmazlik ozelligi

2 gereken, bilyali yataklar, gida sanayiinde kullanilan asite dayanikli makaralar, diskler, yataklar, pimler, pis-
1.10C,18000,060M0  tonlar, bicaklar vs. parlatilabilir. Genellikle kaynak edilemez.
1.4841 1150 °C sicakliga kadar kullanilabilen, yiiksek sicakliga dayanikl astenitik pastanmaz celiktir. Sertestirile-

mez, Gevrek faz ylizinden 600 - 900 ‘C arasinda siirekli kullanilamaz. Tim kaynak metodlart kullanilarak

020025006, 210N, 20081 gy ok ecitebitie

Cupro NSS
Cupro CB
Cupro CNB
Cupro B2

Punta kaynads

Nikel ve silisyum iceren alasimdir. Ozellikl

did igin artik pistonluk bakir olarak da mllnmlk

Pastanmatz cel, monel ve nikel lasumlarinin punta kaynak elekiraftarinda, plastk enjeksiyon kaliplarinda

alibin

Kullanil-
?edrr Cupro CB8'nin fiim kullanim alanlarini kapsar.

200-320

lastik
ambalajinda dikis bastar, olarak,
makinelerinin elektrotiarinda kullan

bak, pring bronz g1 alasimlarin dBkumUnde, kokl
il

210-250

i
gzhpolnr&k Calk e

astik enjeksiyon kalipla-

220-260

., monel ve nikel as
inda kalibin i veya gecme olarak,  Pastik anblajinda dikis baglan Barek Ealar 291 piting 120,

Plasnk kaliplarinda hiz\i soGumas) gereken balge

lanilir
elerd egme mmk plastik siselerinde hhan plaka-
nagn elektrotlars (jant kaynad, zincir kaynag), manye-

340-390

Ian, sicak yolluk sistemter iin nozullar. Alin kayi
icoimadive k fnadidh i o

cinsine gore elektrot malzemesi cilneld

dir Ornedin, paslanmaza kaynad icin tungstenli bakir secilebilir.

fo 5 Ca igermesi n devi aditi 0 Aluminyum iceren 6n sertlestirilmis (27-33 RO) celiktir. Plastik ekstriizyon e 7 '
1.3243 '=:~;;;1',;‘;13;;;;;g%';jm;m;;;,sgg';;;;:hf;,;fgyy;,g;=;:;,gmr;tjggggkﬁmvy:-k_ 240 160-1230°C | 1.8550 A V108 v oA RS oy ESAEL AP S Maie paria: 180-330 +nitrsgon ‘ 7B | META { >
154 0L 0010, Sk Bkavemel malsemelern S Esmesine, rosiasan ve axcs marss Kolate Mo, yob s boms, vk |15 94 MG 0 81T ve plashk eneksiyon kaliparinds Kullaniabil KARDES SIRKETIMiZ BOLOKUR'DAN METALURJI YAYINCILIGINDA CIGIR ACACAK KITAPLAR
i Teslimat gl Teslimat Sertligi
BAKIR ALASIMLARI TN e s “etee)® | Sivama Bronzlar A
gl AL ale coeDaN g s Kayma 6zellii iyi olan cok sert malzemedir. Asinma dayanimi ve basma dayanimi yiiksektir. Paslanmaz
Cupral 1 kaydiricilik ozelliginin yanind: Gu le ekstr Yatak, bure,dist,  115-] CUPral 8  aliannderin swama Katipianinda an ok tercih edilen bronzdur. Ayrica bord imatatinda bilkme mata .
Sert Bakir A|5$""|a" “?li’é‘:}.‘:."i‘” p yap! yona dayanimi sa sekforunde kull 15-150 p falary, kaynak ve form makaralari gibi asinma dayanimi gerektiren makine parcalarinda kullanilir. 360-400
Distik karbon saclarin punta ve disklerinde, dalma eroz- Orta sertlikte, en cok yataklar, disliler, sonsuz disli carklar ve kizaklar, saplamalarda kullanilan alGmin- Son derece sert bir aliminyum bronzudur. Kayma ézelligi iyidir, Yiiksek basinca ve asinf kars) daya-
LR BT atases bt :m?:nmn o U aenie. FARST Srbas) KaymaK e - ik ksek Pzt yat i 3 2 a y A ve 8 yay
Cupro Max  sreing s s neblirs mtotnands dhaanisivomie 135-170 | Gupral 2 sl Sbieboy oy B AR in ™ 130-180 | Cupral 10 pp Sy ity S il CorlBWHESERAENE 400 (43 HRC
Cupromax alasiminin, Saglam Metal tarafindan nano teknolojisi ite retilmis firiidir. By alasimlarda
cuﬁﬁi Max dez""»‘( a'a':(ak"l‘e:ra Ml ms"'k'eé';amr sert E"mma'a;m naciiiodihe 200-220 R e e Ml da, plastik C | 12 Standart swama brozlarina gore 2 kat daha uzun emiire sahiptir istemesi daha kolay b Griindir. 360-420
uksekfir ve ayni elekfrik iletkenligi sevilesinde jayanimli kizaklar.bUkme fab utma ceneleri, Konik kamalar, bru¢ yapiminda, plasti .
2 % cunl'al 4 Kalip imalatinda ifici plaka burglari ve ;tklrdlkul‘arakkulllmllhlhl il 270-320 upra Kullanim alantart aynidir

Merkez Istanbul/ikitelli

(0212) 671

23 31(Pbx)

info@saglammetal.com

Cayirova/Sube - Fabrika
(0262) 658 12 90 - 91

gebze@saglammetal.com

c I 6 Sertlik, asinma direnci, mikemmel sikisma ve kayma ozellidi ile dikkat cekicidir. Makine imalatinda 320-350 UZE| AIa;lm
upra asinma plakalarinda, bikme takimlarinda ve kizaklarda kullanil.
%80 tungsten igeren bakir alagimidir. Paslanmaz saclarin alin ve punta kaynaginda elektrot olarak, Grnedin
Yiiksek sicakliklardaki mekanik ozellikleri, ile b nikel ila- Tuncop tencere sap kaynaginda, sert metalleri sekillendirmek icin dalma erozyonda elektrot olarak, rezistans felleri-  2()()-230
c“pra| 4M veli bronzdur. mm da Biikme ve dizeltme takimlar) (haslkhr ve malafalar) aslnma dayammll 180-230 nin punta kaynaginda kullanili.

makine parcalar

fokyiksak cekne, akna dayanimive sectiftokluklebi arada tagyan tzel b bronz alapmdic 270-330 Uzel Piring
cu ral 5 M uf uygulanan ozel bir isil islemle Ustin mekanik ozelliklere ulasir ve bu ozellikleri yuksek 70- cu rass 3 Yiiksek mukavemetli sert bir pirintir, Basingli yiklemelere kars dayaniklidir. Pinyonlar, baski civatalart bi- 191

p! SiaRkiards 1 horar Kaydiriciik dzelligi yuksektir. p! kiimli mafsal burclar dusuk hizli ve sabit yaglamali yataklarda kullanii. 0
Sertigi 250 HB'yi asan aliminyum bronzlarinda yodun ileme varsa 380 ‘Cde & saat geriln giderme islen veya atolyenin sicakbir yerinde 48 saat birakimasi tavsye edilr Fabrikamizda feknik resme gore veya modelinize gore dokiim yapilabilr Son olciye gore islenebitr.
Adana Ankara Bursa Eskisehir Izmir

(0322) 42973 93 - 94 (031

adana@saglammetal.com anl

www.saglam

2) 395 84 55 - 56

ara@saglammetal.com

metal.com

(0224) 441 75 33

bursa@saglammetal.com

(0222) 228 16 55

eskisehir@saglammetal.com

(0232) 435 80 10
izmir@saglammetal.com

Bu tablodaki bilgiler, bilgilendirme amaciyla verilmistir. Tatbikat isin ayrica bilgi alinmast gerekir.




